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fOllahschluss fOr gasflaschenventilk, insbesondere 
von azetylenflaschen 



Dio Erfindung botrif ft elnen FUllanschluB fUr Gasflaschenventi- 
le, insbesondere fUr Azetylenf laschen. 

FQr dos FUllen von Gasflaschen glbt os blsher FUllanschlUsse, 
die mittolo eines SpannbUgols an dem Gasf laschenventil b*- 
festigt worden mUsson. Dabei lot es erforderlich, sorgsam die 
Ansetzstellung des FUllanschlusses zu Uontrollleren, den Spann- 
bUgel von Hand festzuschrauben und dabei auf den dichtenden 
Ansatz des FUllanschlunses zu achten. Das Anbringen derartiger 
FUllanschlUsse an Gasf laschenventilen gesteltet sich oomit 
recht umstttndlich und zeitauf wendig . 

Der Erfindang liegt die Aufgabe zugrunde, elnen FUllanschluB 
fUr Coaf laschenventile, insbesondere von Azetylenf laschen, ver- 
fugbar zu machen, tnit dem schnell und zuverlaosig auch vcn 
Nichtfachleuten ein sicherer AnschluB hergestellt und wieder 
gelost worden kann. 



ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 ge- 
kennzoichneten Merkmale gelOst. Bovorzugte weitere Ausgestal- 
tungen dor Erfindung, die diese FUllanschluBkonzeption vorteil- 
haft woiterbilden. sind den nachgeordneten Anspruchen zu ent- 

nehiiien . 

CcmaQ dor Erfindung wird vorteilhaft ein FUllanschUB fur Gas- 
flaachonvontile, insbeaondere von Azetylenflaechen, geschaffen, 
der ein Gehause mit einom Fulleinlafl und nit einer Flaschenven- 
tilansetz- und -halteanformung aufweist, in der ein FUllauslaB 
gebildet ist. In dem Gehause ist abgedichtet eine FUschenven- 
til-AnschluBkolbenhUlsc gelagert und in Richtung der Ansetz- 
und Halteanformung vorgespannt, wobei die AnschluSkolbenhUlse 
einon hohlcn Ventilkorper tufweist, der in seiner Dichtstellung 
vorgespannt ist und dor nach AnschluB an das Flaschenventil 
einon FulldurchlaO durch das Gehause freigibt. Die AnschluBkol- 
benhUlso selbst ist vorteilhaft in ihrer Ruhestellung vor dem 
AnschluO an das Flaschenventil und in ihrer AnschluBstellung 
nach dem AnschluB an das Flaschenventil jeweils durch eine Ein- 
richtung sicher und zuverlassig gehalten. Der erf indungngemaBe 
FullanschluS kanr. aufgrund dieser erf indungsgemMBen Ausgestal- 
tung auBerordentlich schnell und problemlos an Gasf lascbenven- 
tile angeschlossen und von diesen getrennt werden, wobei durch 
das vortoilhafte Zusammenwirken der Funktionselemente auch 
Nichtfachleute den FUllanschluB sicher handhaben konnen. 

Nach oinor bevorzugton Ausgestaltung der Erfindung weist die 
Haltoeinrichtung wonigstens ein Kupplungselement auf, das die 
Stellum, der AnschluUkolbenhulso wenlgstens vor dem AnschluB 
formschlUssig sichert. Statt des wenlgstens einen Kupplungsele- 
ments konnen gUnstigerweise mehrere Kupplungnelemente vorgese- 
hen sein, die an dio AnschluSkolbenhUlse mit mOglichst gleich- 
mafliger Kraf teverteilung angreifen, wobei jedem Kupplungsele- 
ment eine komplementare Eingrif f sform zur formschlussigen Si- 
cherung zugeordnot ist. 



Vorzuqnwciao .lot fUr die Halteoinrichtung ein FUhrungs- und 
Ootatigungnorgan vorgonehen, das gegenOber dem Gehause in Rich- 
tung dor Flaschcnvontilansctz- und Halteanfonnung vorgospannt 
1st und bevorzugt tn dem Gohttuse verschlebbar gelegert 1st, 
woboi das FUhrungs- und Betatigungsc -gan dan FUlleinlafl und 
eincn DurchlaB zum Ventilkorper aufweiat. Hierdurch laBt sich 
.eine oosonders kompakte Gestaltung des FUllanschlusses reall- 
siaron, boi der die funktionelle VerknUp£ung zum Erreichen der 
FUllanschluBstellung und der NichtfUllanschluBstellung beson- 
dera wirkungsvoll realiaiert ist. 

Das FUhrungs- und Botatigungsorgan weist nach emer weiteren 
bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung venigstens einen kafig- 
artigen Durchtrittsraum £Ur ein zugeordnetes Kupplungselement 
auf, wobei das umgcbende Gehause zugeordnete Eintrittsausfor- 
mungen mit Steuerf lachen besitzt, und wobei die AnschluBkolben- 
hUlse an ihrcm AuBcnumfang jeweils eine zugeozdnete Sicherungs- 
einformung wenigstens fUr die Stellung der AnschluBkolbenhUlse 
vor dem AnschluO an das Flaschenventil aufweist. Hierdurch wird 
die AnschluBkolbenhUlse vor dem Ansetzen an das Gasf laschenven- 
til zuverlassig durch den Eingriff von venigstens einem Kupp- 
lungselement in einer zugeordneten Sichemngseinformung gehal- 
tsn, wobei durch die an dem Gehause vorgeaehene Steuerflache in 
dieser Stellung der Eingriff des Kupplungselements in einfacher 
Weiso und zuverlassig gesichert wird. Die Handhabung des FUll- 
anschlusses gestaltet r.ich dadurch auBerordentlich einfach, da 
nach dem Ansetzen des FUllanschlusses die AnschluBkolbenhUlse 
nur durch Freigabo des Austritts Jedes Kupplungselements aua 
der Sicherupgseinformung aufgrund ihrer Vorspannung in Eingriff 
mit dem Gasf laschenventil gebracht werden kann. 

Die AnschluBkolbenhUlse kann in ihrer Stellung nach dem An- 
schlufl an das Flaschenventil in gleicher Weise durch eine form- 
schlUssig arbeitende Einrichtung, gegebenenfalls unter Verwen- 
dung dcssolben Kupplungselements, gesichert werden. Vorteilhaft 
ist gcmaQ der Erfindung alternativ vorgesehen, daB die An- 
schluBkolbenhUlse an ihrem AuBenumfang eine Angrif f sf lache fUr 



das kraftschlUaaig-haJ.tonde Boauf achlagon durch Jedea Kupp- 
lungselemont aeitena dor Steuerf lachen an don zugeordnoton Ein- 
tr J ttaauaf ormungen day Gohauaea aufweiat. Die Kombination aua 
formschlUaaigem Eingriff in dio AnachluBkolbenhtilae vor dem 
AnschluB und krnf tschltteaigem Halton dar AnachluflkolbonhOlao 
nach dem AnachluS iat vor allem deahalb vorteilhaft, wail damit 
ateta ©inc* ortimalo Einsetzatellung dor AnachluBkolbenhUlae In 
oinen Gasf laachenventllotutzen aufgrund dor Vorspannung dor 
AnschluQkolbenhUlae gegenUber dem FUhrunga- und BetMtigungaor- 
gan verwirklicht wird, woboi dioae optimalo Angrififa- bzw. Ein- 
griff aatellung dann durch Aufdrtioken dos Kupplungselementa auf 
die AuBenkolbonhUlaen-Angriffaflache mit oinor Kraft geaichert 
wird, die aua der Vorspannung dea FUhrunga- und Betatigungaor- 
gana gegenUber dem Gehau8e roaultiert. 

Als Kupplungaelement konnen geoignete geometriache Korper, wie 
Rollen, Bolzen und dergleichen, eingeaetzt werden. Bevorzugt 
und in einer besondera einfach zu handhabenden Woiao boateht 
Jedea Kupplungselemen. aua oiner Kugol. Einsetzbare Kugeln der 
erforderlichen Hartung und pasaender GroBe sind mit hoher Qua- 
litat in Handel preiswert erhaltlich, ao daB aich mit diesem 
einfachen Konstruktionselement auch gUnatigo Heratellungabedin- 
gungen fUr den FUllanschluB erreichen lasaon. 

GemaB einor bovorzugten weiteren Auagoataltung dor Erfindung 
wird bei dem FUllanschluB aowohl daa Vorapannon dor AnschluB- 
kolbenhUlse ala auch daa Vorapannon dea Ventilkorpors und daa 
Vorspannen dea FUhrunga- und Betatigungaorgana mittola entapre- 
chend dimensicmlertor Druckfedern vorgenommon, woboi vorzugs- 
welse fUr dio Erzeugung dor Vorapannung d©8 FUhrunga- und Beta- 
tigungaorgana gegenUber dem Gehauae mohroro gleichmaBig radial 
verteilte Druckfodorn mit kleinem Durchmoasor vorgosohen Bind, 
dio aich an zugeordnoton Flanachabschnitten ob8tUtzen. 

Nach einer weiteren vortei.lhaf ten Ausgeataltung der Erfindung 
iat in der AnachluOkolbenhUlae oin Zwiachonring an einem atu- 
fenformlgon Ansatz vorgonohen, an dem aich dio Druckfedor fUr 



d*^ Vorspannung dor AnschluBkolbenhUlae abatutzt, wobei die 
Druckfeder von Abschnittcn der AnachluBkolbenhUlse und dea FUh- 
rungs- und Betatigungaorgans gefUhrt let. Bevorzugt dient der 
Zwischenring gloichzeitig zur AbstUtzung der Druckfeder fUr den 
Ventilkorper. 

Mach einor bevorzugten Auageataltung der Erfindung weist die 
AnschluBkolbenhUlae einon verjungten und in einen Flaschenven- 
tilauffengraum in der Einaetz- und Halteanformung ragenden FUh- 
rungsabschnitt fttr den Ventilkorper auf , wobei der Dichtaitz 
far den Ventilkorper im VerjOngungsbereich jebildet und in der 
Dichtungsstellung dea Vontilkorpera von einer Ventilkorperring- 
dichtung kontaktlert 1st, und wobei dor Ventilkorper in der 
Dichtungsatellung Uber den FUhrungaabschnitt hinaus in den Fla- 
schenventilaufnahmeroum ragt. Hierdurch wird oin einf aches An- 
und Einsetzen der AnschluOkolbenhUlse an daa Gaaflaschenventil 
und gloichzeitig ein offnen dea Uber den Ventilkorper laufanden 
Durchlasaea in der AnschluBatelle verwirklicht, weil der Ven- 
tilkorper beim Ansatzen an daa Gaafla8chenventil in die An- 
achluBkolbenhUlse gegen die Federkraft d*r vorapannenen Druck- 
feder eingedrUckt wird. 

Die Halte- und Ansotzanformung de8 Gehttuae8 kann mit einem ge- 
schlos3onon Profii gebildet seir., beispielaweiae ringformig. 
Beaondora gUnstig fUr die Handhabung iat ea, wenn die Halte- 
und Anaetzanformung eine seitliche Flaachenventil-EinfUhrof f- 
nung aufwelat, durch die daa Flaachenventil bo sonde r a einfech 
in den Flaachenventilaufnahmeraum durch eine 8eitliche Bewegung 
eingofUhrt werden kann. Bevorzugt iat weiterhin in der Halte- 
und Anaotzanformung ein Fleachenventil-Anlageprof il gebildet, 
wobei zur einfachen lagengenauen Poaitionierung dea FUllan- 
achlu3se3 weiterhin bevorzugt die Halte- und Anaetzanformung 
oin eingtollbarea Anaatzkontrollelement aufweiat, daa gogenUber 
dor AnachluBkolbenhUlse angeordnot iat. In gunatiger Weise iat 
diesoa Ansatzkontrollelement ola gekonterte Madenachraube aua- 
gebildet, deren Spitze in eine ublicherweise an der Gao- 
f laachonventilrUckaolte vorgeaehene Kegelbohrung elngreift. 



Zur Erlelchterung dor Handhabung des FUllanschlusses ist noch 
oiner wciteren bevorzugten Ausgostaltung dor Erfindung vorgose- 
hen, daB an der AuBonseite dos Gehttusea eino Oder mehrere Ein- 
formungen g 'lildot sind. 

Weitcre F.inzelhaiten, Merkmale und Vorteilo der Erfindung nind 
dem anschlieBenden Beschreibungsteil zu entnehmen, in dem die 
Erfindung unter Bezugnehme auf die beigefOgten Zeiohnungen na- 
her erlautert wird. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel einos 

Fullanschlusses vor dem Anbringen on einem Flaschen- 
ventil ; 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Schnittlinie II-II in Fig. 

1 ; und 

Fig. 3 einen Schnitt nhnlich Fig. 2, jedoch nach AnochluB an 
einem gestrichclt dargestellten Flaschenventil . 

In Fig. 1 1st eine Draufsicht auf einen FullanschluB 10 go- 
zeigt, der fur Gasf laschenventile, insboeondere von Azetylen- 
flaschen, vorgesehen ist, wie in Fig. 3 gestrichelt angedeutet. 

Der FullanschluB 10 bo3teht aus einem zylindrischen Gehause 11, 
das in Fig. 1 an der rechten Seite einen gestrichelt darge- 
stellten FulleinlaB 12 aufweist, in den ein Adapter mit einem 
schomatisch angedouteten Fullschlauch 13 eingeschraubt 1st. In 
den Fig. 2 und 3 ist zu erkennen, daB der FulleinlaB die Form 
einer Sackbohrung hat und mit einem Innengewinde vorsehen ist. 
Alternativ kann der FulleinlaB auch mit einer anderen AnschluB- 
verbindung, auch nach auBen angeformt, aj3gebildet sein. 

An dem dem FulleinlaB 12 gegenUborliegonden Ende des Gehauses 
11 ist oinc Flaschcnvcntil'snsetz- und -halteonf ormung 14 gcbil- 
det, dio oino seitlicho Flaschcnventil-Einf Uhrof f nung 15 in 
einen Flaschenventilauf nahmoraum 16 auJweist. In Draufsicht hat 



dio FlQschonventilonsot^.- und -halteanformung die Form einer 
Haltcklammor, wobei die Grofle des Flaachenventilaufnahmerauma 
16, wie aus Fig. 3 eraichtlich, deutlich groBer bemessen iat, 
als die eines einzuftthrenden Stondardgaaf laachenventila, ina- 
besondcre von Azetylenf laachen. In dor Halte- und Ansetzanfor- 
mung 14 ist weitcrhin ein Flaachonventil-Anlageprof il 17 gebil- 
det. AuBerdem weist dio Holte- und Anaetzonforraung 14 ala ein- 
stellbarea Ansatzkontrollelement oino Madonachraubo 18 auf, 
deren Langs synunetricachae mit dor Langaachoe dea FUlleinlaaaoa 
12 und der Schnittlinio II-II zuaem-enf allt, vgl. auch Fig. 2 
und 3. 

Die Madenschraube 18 besitzt oino Zentrlerapitze 19 fur den 
Eingriff in eine stondardmaBig vorgoaoheno Kegolbohrung an der 
RUckseite des Gnsf laschenventil8, vgl. Fig. 3. 

Das Gehause 11 besitzt an aeinem der Anformung 14 abgawondten 
Ende eine umlaufende Handhabungsoinformung 20. Dob hintere End© 
eincs Fuhrunqs- und Betatigungaorgans 21, in dem ouch der Fttll- 
einlaB 12 gcbildot ist, ragt an der RUckaeito dea Gehauses 11 
in symmetrischcr Ausbildung zu der durch dio Schnittlinio II-II 
laufenden Achse hervor und ist tollerartig und mit obgorundotem 
Rand ausgebildet. 

In den Floschonvcntilaufnohmoraum 16 oratreckt sich in langa- 
achssynunetrischer Ausrichtung zu der Madonachraubo 18 und dem 
FulloinlaB 12 ein vordercs Ende einer FlaschenventilanschluB- 
kolbcnhOlse 22, die in dem Gehause 11 obgedichtet gelagert und 
in Richtung der Flanchenventilansetz- und -halteanformung 14 
bzw. in Richtung der erwahnten Langaaymmetrieachae durch dio 
Madonnchraubo 18 und don FUlleinloB 12, dio in Fig. 1 mit dor 
Schnittlinie II-II zusommenfttllt, vorgespannt vorschiebbar iat. 
in der AnschluBkolbenhUlso 22 ist ein hohler Ventilkorper 23 
gleitend vorschiebbar gelagert, der in seine Dichtstellung vor- 
gespannt ist und nach Anbringen des Fullanschlusses 10 an ein 
Flaschenventil einen FUlldurchlaB durch das Gehause 11 
freigibt. 



in Fig. 2 1st das Innore des FUllanschlusses 10 in einer Stel- 
lung dargestellt, in der dor FUllanschlufl nicht on einem Fla- 
schenventil angebracht ist. Zur Vereinfachung wurde in den Fig. 
2 und 3 der Schlauch 16 nebst Einechraubadapter weggelassen. 

Das FUhrungs- und Betatigungsorgan 21 ist zweiteilig ausgebil- 
det. Es besteht aus einem Betatigungsteil 24, daa sich in das 
Innerva des Censuses 11 erstreckt und uber oin AuBengewinde 25 
rait einem FUhrungsteil 26 verochraubt ist, wobei eine zusatzli- 
che Abdichtung Uber eine Dichtung 27 erfolgt. An dem FUhrungs- 
teil 26 ist ein radialer Flansch 28 angeformt, an dem sich 
gleichmaBig radial Uber den Umfang verteilte Druckfedern 29 
abstUtzen, die in einem aufgeschraubten Gehauseflansch 30 ge- 
fUhrt sind. Die Druckfedern 2<* sorgen fUr eine Vorspannung des 
FUhrungs- und Betatigungsorgans 21 gegenUber dem Gehause 11. 

Das FUhrungsteil 26 des FUhrungs- und Betatigungsorgans 21 er- 
streckt sich hUlsenformig in Richtung auf den Flaschenventil- 
aufnahmeraum 16 und weist nach Art eines Kafigs Durchtrittsauf- 
nahmen 31 fUr die Aufnahme und FUhrung von Kupplungselementen 
in Form einer Kugel 32 auf. Die Kugel 32 ist in der Fig. 2 in 
einer Stellung gezeigt, die sie vor der Anbringung des FUllan- 
schlusses an das Flaschenventil einnimmt. In dieser Stellung 
ist die Kugel 32 in eine Sicherungseinformung 33 eingetreten, 
die radial an der AuBenseite der AnschluBkolbenhUlse 22 als 
umlaufende V-ahnlich Nut gebildet ist. Gehalten wird die Kugel 
32 in dieser Stellung durch eine Steuerflache 34, die an einer 
zylindrischen Innenbohrung 11 gebildet ist. Die Steuerflache 34 
geht, wie Fig. 2 zu entnehmen ist, Uber eine urn etwa 45* ge- 
neigte Steuerflache 35 in eine Steuerflache 36 Uber, welche in 
einem erweiterten Bohrungsabschnitt des Gehauses 11 gebildet 
ist. Die Erweiterung im Bereich der Steuerf lachen 36 gegenUber 
dem Durchmesser der Innenbohrung im Bereich der Steuerflachen 
34 ist dabei derart bemessen, daB eine Eintrittsausformung 37 
gebildet ist, in die die Kugel 32, wie aus Fig. 3 ersichtlich, 
derart eintreten kann, daB die AnschluBkolbenhUlse 22 nicht 
mehr formschlUssig durch die Kugel 32 gehalten wird, sondern 



kraftschlUssig an einer Angrif fsf lache 38 an dem Au3enumfeng 
der AnschluBkolbenhUlse gehalten werden kann, wis in Fig. 3 
gezeigt. 

Die AnschluBkolbenhUlse 22 1st gleitend verschiebbar in dem 
FUhrungsteil 26 des FUhrungs- und Betatigungsorgans 21 gelagert 
und Uber eine Dichtung 39 abgedichtet. Das Betatigungsteil 24 
besitzt einen weit in das Gehause ragenden Hohlstutzen 40, der 
zur FUhrung einer Druckfeder 41 dient, die sicb einerseits an 
dem Betatigungsteil 24 und andererseits an einem Zwischenring 
42 abstUtzt, welche innerhalb der AnschluBkolbenhUlse 22 an 
einem gestuften Abschnitt 43 derselben anliegt. Hierdurch wirkt 
die Druckfeder 41 zwischen dem FOhrungs- und Betatigungsorgan 
21 und der AnschluBkolbenhUlse 22. 

Das gegenUberliegende Ende des Zwischenrings 42 besitzt einen 
stutzenformigen Ansatz zur Aufnahme und FUhrung einer Druckfe- 
der 44, die den Ventilkorper 23 beauf schlagt. Wie Fig. 2 zelgt, 
besitzt der Kopf des VentllstoBels 23 eine Ringdichtung 45, die 
in der dargestellten Dichtungsstellung gegen einen in einer 
VerJUngung der AnschluBkolbenhUlse 22 gebildeten Vantilsitz 46 
anliegt. Der Ventilkorper 23 besitzt einen stoBelformigen Ab- 
schnitt 47, der in einem verjUngten FUhrungsabschnitt 48 der 
AnschluBkolbenhUlse 22 gleitend verschiebbar gelagert 1st. In 
dem StoBelabschnitt 47 ist eine Sackbohrung 49 eingebrocht, in 
die radiale Bohrungen 50 mUnden. Die Sackbohrung 49 und die 
radialen Bohrungen 50 bilden nach Anbringung des FUllanschlus- 
ses einen Teil des FUllweges fUr das durch den FUlleinlaB 12, 
oine oich daron anachlicOondo zentrale Bohrung 51 und eine Zwi- 
schenringbohrung 52 in den Raum der Druckfeder 44 zugefUhrte 
FUllmedium. 

Nachfolgend wird nun unter Einbeziehung der Fig. 3 die Handha- 
bung des FUllanschlusses 10 naher erlautert. Der FUllanschluB 
10 befindet sich vor dem Anbringen in einem Zustand, der in 
Fig. 2 dargestellt ist. Die AnschluBkolbenhUlse 22 1st (iber die 
Kugel 32 arretiert, und der StoBel 47 des Ventilkorpers 43 ragt 
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Uber den verjUngten FUhrungsabachnitt 48 der AnschluBkolbenhUl- 
se 22 in den Flaschenventilaufnahmeraum 16 hlnein, wobel der 
verbleibende Aufnahmeraum ausreicht, urn eln Gaaf laschenventll, 
w.ie in Fig. 3 gestrichelt angedeutet, durch eine seitliche Ein- 
fUhroffnung IS in den Flaschenventilaufnahmeraum 16 einzubrin- 
gen. Der FOllanachluB 10 wird dabei derart mit seiner Fleachen- 
ventilanaot-- und -halteanformung 14 zur Anlago an One Geafla- 
schenventil gebracnt, daB die Spitz© 19 der Madenachraube 18 in 
die stondardmaBig an der RUckaeite derartiger Gasf laschenventl- 
le vorgesehene Kegelbohrung zentrierend elngreift, wobei tfis 
Flaschenventil-Anlageprofil 17 zur Anlaga an die RUckaeite des 
Gasflaachenventila gelangt. Die Madenachraube 18 kann dabei so 
e ingestellt werden, daB aich bei Anlage deo Gasflaschenventila 
an dem Anlageprofil 17 eine rechtwinklige Auorichtung zwlachen 
der in Fig. 3 gezeigten vertikalen Gaaf laschenventll symmetrie- 
achse und der durch die Madenachraube 18 und den FUlleinlaB 12 
verlaufenden L*ngsnchse des FUllanachluaaea entateht. Hierdurch 
wird ein einwandfreies Einsotzen des Fuhrungsabscnnitts 48 in 
einen zugoordneten Gasflaschenventilabschnitt erreicht, wie im 
folgenden noch naher beschrieben wird. 

Sobald die zuvor beschriebene Ansetzatellung dea FUllanachlua- 
ses 10 an dem Gasf laschenventll erreicht worden 1st, wird daa 
FUhrungs- und Betatigungaorgan 21 an dem Betatigungatcil 24 aua 
der in Fig. 2 gezeigten Stellung relativ zu dem Gehause 11 der- 
art gegen die Vorspannkraft der Druckfedern 29 aua dem Gehause 
gezogen, daB die Kugel(n) 32 nicht mehr von der Steuerflache 34 
beaufachlagt wird bzw. werden, aondern in die Eintrittsauafor- 
mung 37 auaweichen kann bzw. konnen. Dieaea Auaweichen der Ku- 
gel(n) 32 erfolgt deahalb, well die Sichorungaeinformurg 33 ge- 
neigte aeitliche Wande aufweist und die AnachluBkolbenhOlae 22 
durch die Druckfeder 41 derart gegenuber dem FUhrungs- und Be- 
tatigungsorgan 21 vorgespannt let, daB ouf die Kugel(n) 32 eine 
nusruckondo Kraft ausgeUbt wird. 



Nachdcm nun die AnachluBkolbonhUlse 22 aus ihror Arretierungs- 
stollung froigogobon wordon 1st, bewegt sie sich in die zuge- 
ordneto AnschluBoffnung an dem Gasflaschenventil und tritt in 
dioae bis zur dichtenden Anlagc eln, wobel der Ventilkorper 23 
auo seiner Dichtstellung derart abgehoben wird, daB ein Ein- 
fullstromungsweg zu dem Gasflaschenventil freigegeben ist. Die 
.AnnchluQkolbenhUlse 22 wird in dieser Phase durch die Kraft der 
Feder 41 in dichtender Anlage mit dem Gasf laschenvontil ge- 
•drUckt. Sobald anscMieBend das FOhrungs- und Betatigungsorgan 
21 losgelassen wird, bewegt sich dieses aufgrund der Wirkung 
der Druckfedern 29 relativ zu dem Gehause 11 derart in Richtung 
auf das Gasflaschenventil, daB die sich in der zugeordneten 
Eintrittsausformung 37 befindende Kugel 32 bzw. Kureln 32 zur 
Anlage an die steuerflache 35 kommen und von dieser radial nach 
innen gegen die Angrif fsf lache 38 an dem Auflenumfang der An- 
schluQkolbenhulse 22 zu deren kraftschldssigem Halten drucken. 

Der FUllanschluQ ist nun sicher und zuverlassig engeschlossen, 
und daa BefUllen der Gaeflasche kann nach Offnen des Gas- 
flaschenventils vorgenoramen werden. Nach Beenden des FUllvor- 
gangs wird zunachst das Gasflaschenventil geschlossen. An- 
schlieSend wird das FUhrungs- und Betatigungsorgan 21 aus dem 
Gehause 11 zur Losung der kraftschlUssigen Beaufschlagung der 
AnschluQkolbenhUlse 22 durch di* Kugel(n) 32 herausbewegt. 
Durch Schieben des Gehauses 11 in Richtung auf das Gasflaschen- 
ventil kann nun die AnschluBkolbenhttlse 22 wieder in einen 
formschlussigen Eingriff mit der/den Kugel(n) 32 treton, wie in 
Fig. 2 gezeigt, wobei der ventilkorper 23 auf dem Dichtsitz 4R 
abdichtet und damit den Fullstromungsweg abschlieBt. Nach Ein- 
schieben der AnschluBkolbenhUlse 22 konnen nunmehr das Anlage- 
prof il 17 und die Spitze 19 des Madenprofils 10 von dem Gasfla- 
schenventil entfernt werden, und das Gasflaschenventil kann aus 
dem nunmehr zur VerfUgung stehenden Flaschenventilaufnahmeraum 
16 problemlos seitlich durch die EinfUhrcf fnung 15 zum Entfer- 
nen des FUllanschlusses 10 treten. 
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Schutzan aprflche 



1. FUllanschluB fUr Gasf laschenventile, insbesondere von Aze- 
tylenflaschen, 

gekennzeichnet durch 

ein Gehause (11) wit elnem FUlleinlafl (12) und mit einer 
Flaschenventilansetz- und -halteanfonnung (14), in der ein 
FUllauslaB (49) gebildet ist, 

eine in dem Gehttuso (11) abgedichtet gelagerte und in 
Richtung der Flaschenventilansetz- und -halteanfonnung (14) 
vorgespannt verschiebbaren Flaschenventil-AnschluB- 
kolbenhttlse (22) mit einem in seine Dichtstellung vorge- 
oponnton hohlon Ventilkflrper (23), der nach Anbringen des 
FUll^nschlusoea an ein Gosf laschenventil einen FUlldurchlaB 
durch das Gehftuoe (11) freigibt, und durch 
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eine die AnschluBkolbenhUlse (22) in ihrer Stellung vor und 
nach dem Anbringen des FUllanschlusses an ein Gasfla- 
schenventil haltende Einrichtung (31-36). 

FUllanschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Halteeinrichtung wenigstens ein Kupplungselement (32) 
aufweist, das die Stellung der AnschluBkolbenhUlse (22) 
wenigstens vor dem Anbringen des FUllanschlusses (10) 
formschlUssig sichert. 

FUllanschluB nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
fUr die Halteeinrichtung ein FUhrungs- und Bettttigungsorgan 
(21) vorgesehen ist, das gegenttber dem Geh&use (11) in 
Richtung der Flaschenventilansetz- und -halteanformung (14) 
vorgespannt ist. 

FUllanschluB nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das FUhrungs- und Betatigungsorgan (21) in dem Gehttuse (11) 
verschiebbar gelagert ist und den FUlleinlaB (12) und einen 
DurchlaB (51) zum VentilkOrper (23) aufweist. 

FUllanschluB nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB das FUhrungs- und Betatigungsorgan wenigstens eine 
kafigartige Durchtrittsaufnahme (31) fUr ein Kupp- 
lungselement (32) aufweist, wobei das umgebende Gehause (11) 
eine zugeordnete Eintrittsausformung (37) und Steuerfiachen 
(34, 35, 36) besitzt, und wobei die AnschluBkolbenhUlse (22) 
an ihrem AuBenumfang eine zugeordnete Sicherungseinformung 
(33) fUr die Stellung der AnschluBkolbenhUlse (22) vor dem 
Anbringen des FUllanschlusses (10) an einem 
Gasflaschenventil aufweist* 

FUllanschluB nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die AnschluBkolbenhUlse (22) an ihrem AuBenumfang eine 
Angriffsfiache (38) fUr das kraf tschlUssig haltende Beauf- 
schlagen durch jedes Kupplungselement (32) seitens einer 



Steuerfiache (35) an dar Eintrittsausfonnung (37) dos Ge- 
httuses .-1) aufweist, 

7. FUllanschluB nach einem der AnsprUche 2 bla 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB jedes Kupplungseleraent (32) aus einor 
Kugel besteht. 

8. FQllanschluB nach elnem der vorangehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Erzeugung von Vorspannungon 
Druckfedern (29, 41, 44) vorgesehen aind. 

9. FUllanschluB nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB in 
der AnschluBkolbenhUlse (22) ein Zwiechenring (42) an einem 
stufenffcrmigen Ansatz (43) vorgesehen iat, an dera sich die 
Druckfeder (41) fUr die Vorspannung der AnschluBkolbenhUlse 
(22) abstUtzt, wobei die Druckfeder (41) an Abschnitten (40) 
des FUhrungs- und Betdtigungsorgans (21) und von der 
AnschluBkolbenhUlse (22) gefUhrt 1st. 

10 • FUllanschluB nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Zwischenring (42) gleichzeitig zur AbstUtzung der 
Druckfeder (44) fUr den VentilkOrper (43) vorgesehen 5.at. 

11. FUllanschluB nach einem der vorangehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AnschluBkolbenhUlse (22) einen 
verjUngten und in einen Flaschenventilauf nahmeraum (16) 
ragenden FUhrungsabschnitt (48) fUr den VentilkOrper (23) 
aufweist, wobei der Dichtsitz (45) fUr den VentilkOrper (23) 
1m VerjUngungsbereich gebildet und in der Dichtungsetellung 
des VentilkOrpers (23) von einer VentilkOrperringdichtung 
(56) kontaktiert 1st, wobei der VentilkOrper (23) in der 
Dichtstellung Uber den FUhrungsabschnitt (48) hinaus in den 
Flaschenventilauf nahmeraum (16) "orsteht. 



12. FUllanschluB nach olnem dor vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Halte- und Ansetzanformung (14) elne 
seltlicho Flaschenventil-Einftthroffnung (15) aufweist. 

13. FUllanschluB nach einour. der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzelchnet, daB in der Halte- und Ansetzanformung (14) 
ein Flaschenventil-Anlageprofil (17) gebildet ist. 

14. FUllanschluB nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Halte- und Ansetzanformung ein 
einstellbares Ansatzkontrollelement (18, 19) aufweist, das 
gegenUber der AnschluBkolbenhttlse (221 angeordnet ist. 

15. FUllanschluB nach einem der vorangehenden Ansprttche, dadurch 
gekennzelchnet, daB an der AuBenseite des Gehauses (11) 
wenlgstens eine Handhabungseinforraung (20) vorgesehen 1st. 



